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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы


Программа учебной практики составлена в соответствии с ФГОС по профессии СПО 21.01.16 Обогатитель полезных ископаемых относящейся к укрупненной группе 21.00.00 Прикладная геология, горное дело, нефтегазовое дело и геодезия.

Целью учебной практики является:

- формирование общих компетенций: 
	OK 1. 


	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3. 


	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	OK 4. 


	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5. 


	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных

профессиональных знаний (для юношей).


- формирование профессиональных компетенций: 
.ПМ. 1. Подготовительные процессы обогащения полезных ископаемых
	ПК 1.1.
	Обслуживать и эксплуатировать оборудование для ведения подготовительных процессов обогащения.

	ПК 1.2.
	Вести процессы грохочения, дробления, измельчения.


ПМ. 2. Основные обогатительные процессы
	ПК 2.1.
	Обслуживать и эксплуатировать оборудование для ведения основных процессов обогащения.

	ПК 2.2.
	Вести основные процессы обогащения.


ПМ. 3. Вспомогательные процессы обогащения
	ПК 3.1.
	Обслуживать и эксплуатировать оборудование для ведения вспомогательных процессов обогащения.

	ПК 3.2.
	Вести процессы сгущения, фильтрования, центрифугирования, сушки


Требования к результатам освоения учебной практики

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающихся должен уметь:

	ВПД
	Требования к умениям

	Подготовительные процессы обогащения полезных ископаемых


	иметь практический опыт:
· регулирования работы грохотов;

· чистки и смазки трущихся частейобслуживаемого оборудования;

· установки, чистки и смены сит и колосников;

· осмотра и чистки оборудования;

· приема и подачи сигналов;

· пуска и останова дробилок, питателей, конвейеров, питающих дробилку;

· дистанционного управления работой дробилок;

· включения и выключения систем гидрообеспыливания, проверки работы пылесборников;

· обслуживания насосных установок;

· обслуживания и наблюдения за работой мельниц, истирательных  машин, классификаторов, сепараторов, гидроциклонов, конвейеров, шародозаторов, щепоуловителей, автоматических приборов контроля и регулирования;

· загрузки материалов, шаров, стержней в мельницы;

· удаления посторонних предметов;

· отбора проб для анализа;

· разбивки крупных кусков, слежавшейся и смерзшейся массы;

· наблюдения за равномерным поступлением и распределением сырья и материалов на дробилки, грохоты, сита, питатели, конвейеры;
· наблюдения за сигналами, заправки машин горючим при работе с двигателями внутреннего сгорания;

· процесса подноски и разборки проб;

· подготовки бирок, шнурков и мешочков для проб;

· взвешивания, перемешивания, сокращения проб;

· удаления отквартованных проб в отвал;

· расфасовки, прикрепления бирок и упаковки проб;

· уборки просыпи в зоне обслуживания;

· регулирования подачи материалов или жидких компонентов, реагентов и воздуха в мельницы;

· наблюдения за наличием и температурой масла в масляной системе мельниц;

· наблюдения за выходом продукции;

· выгрузки продукта из мельниц и слива пульпы;

· регулирования подачи размельченных материалов на грохоты, питатели, конвейеры, элеваторы, бункеры;

уметь:

· выявлять и устранять неисправности в работе грохотов, сит дробилок, дробильных агрегатов, дробильно-сортировочных установок различных систем, дезинтеграторов, копров, истирателей и другого обслуживаемого оборудования, принимать участие в его ремонте;

· проводить наладку обслуживаемых мельниц на заданный грануляционный состав материалов, замену их сит и футеровки;

· проводить чистку и смазку обслуживаемого оборудования;

· вести процесс мокрого и сухого грохочения (рассева) материала на грохотах (ситах);

· наблюдать за работой грохотов, сит и другого оборудования в зоне обслуживания;

· контролировать качество грохочения; вести процесс крупного, среднего и мелкого дробления сырья на дробилках, дробильных агрегатах, дробильно-сортировочных установках различных систем, дезинтеграторах, копрах, истирателях с сортировкой (рассевом);

· управлять подъемно-транспортным оборудованием при строповке и извлечении негабаритов;

· определять окончание процесса дробления и распределение дробленого материала по бункерам в зависимости от сортности;

· передавать дробленое сырье и материалы на повторное дробление, на последующую переработку или хранение;

· регулировать степени измельчения материалов;

· обслуживать процесс измельчения и классификации на автоматическом контроле;

· контролировать качество продукции;

· определять качество измельченного материала по приборам и анализам;

	Основные обогатительные процессы

	иметь практический опыт: 
· проверки состояния исправности аппаратуры;

· наблюдения за автоматическими регуляторами и приборами;

· контроля и обслуживания системы автоматического регулирования;

· проверки состояния сеток и искусственной постели отсадочной машины;

· пуска и останова отсадочных машин и вспомогательного оборудования;

· наблюдения за работой механизмов концентрационного стола и отсадочных машин;

· выявления и устранения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования;

· пуска и останова обслуживаемого оборудования;

· наблюдения за показаниями средств измерений;

· пуска, останова и наблюдения за работой дозировочных устройств(установок) различных видов и вспомогательного оборудования;

· периодической очистки баков питателей реагентов от нерастворимого осадка;

· наполнения мешков или контейнеров концентратом и взвешивания их;

· заполнения форм массой;

· укладки мешков в штабеля;

· регулирования режима работы промывочной машины в зависимости от минералогического состава исходной руды, поступления материала и воды;

· регулирования подачи сырья и воды;

· чистки обслуживаемого оборудования;

· отбора, разделки, упаковки, маркировки, доставки, хранения проб;

· проведения ситового и других анализов и механических испытаний;

· проверки соответствия качества продукции действующим техническим условиям и стандартам;

· наблюдения за состоянием и работой измерительной аппаратуры;

· аттестации отгружаемой продукции;

· регулирования давления сжатого воздуха в пневматических флотационных машинах;

· наблюдения за работой автоматических приборов;

· выпуска хвостов флотации;

· ведения производственного журнала;

· разравнивания и перемещения шихты в отражательные печи, подготовки печи к эксплуатации;

· выгрузки обожженного материала и укладки его в отведенном месте;

· очистки газоходов и пылевых камер;

· регистрации показаний приборов в производственном журнале;

· устранения нарушений в ведении технологического процесса; регулирования параметров

· технологического процесса;

· поддержания заданного режима работы технологического оборудования по показаниям сигнальных устройств;

· контроля и регулирования расхода сырья, вспомогательных материалов, электроэнергии и других показателей технологического процесса;

· проверки информации приборов;

· регулирования равномерного питания отсадочных машин, концентрационных столов водой и исходным материалом;

· контроля качества разделения материала обогащения на основании анализа отобранных проб всех продуктов отсадки и других видов обогащения;

· пуска и останова обслуживаемого оборудования;

· регулирования подачи руды, воды, выхода продуктов обогащения;

· равномерного распределения и регулирования подачи материалов на сепараторы;

· наблюдения за показаниями средств измерений;

· дозировки компонентов шихты, массы;

· регулирования равномерной подачи сырья на дозировочные и смешивающие устройства;

· переноски и распределения поступающих растворов реагентов по расходным бачкам и точкам питания;

· периодических замеров правильности подачи составных частей шихты или массы на транспортирующие устройства или питатели, в формы, тару или к технологическому оборудованию;

· смешивания концентратов и шихты для получения заданного состава;

· контроля качества шихтуемых материалов;

· проведения контрольных замеров концентрации растворов реагентов;

· регулирования подачи сырья и воды;

· управления работой гидромонитора;

· чистки обслуживаемого оборудования;

· выписки партионных сертификатов;

· ведения журнала по опробованию и испытанию сырья и продукции по классам и сортаменту;

· составления актов на сырье, не отвечающее установленным техническим требованиям;

· учета отгружаемого полезного ископаемого;

· учета расхода реагентов;

· ведения производственного журнала;

· ведения процесса флотации алмазного концентрата;

уметь:

· выявлять и устранять неисправности в работе обслуживаемого оборудования, принимать участие в его ремонте;

· осуществлять оперативную связь с технологическими рабочими участка;

· вести процесс сепарации на электромагнитных, электростатических, винтовых, полиградиентных сепараторах, гидросепараторах;

· регулировать магнитные поля и силы тока в зависимости от качества руды, концентрата и потери руды в отходах;

· определять щелочность пульпы при гидросепарации;

· обслуживать питатели, реагентопроводы, дозировочные установки до четырех секций и обеспечивать их бесперебойную работу;

· выявлять и устранять мелкие неисправности в работе обслуживаемогооборудования;

· обогащать железные, марганцевые, хромистые и другие руды на промывочных машинах;

· обслуживать оборудование, автоматические устройства и пусковую аппаратуру;

· участвовать в текущем ремонте обслуживаемого оборудования;

· контролировать исполнение установленной технологии при переработке, складировании, хранении и погрузке сырья, полуфабрикатов и готовых продуктов обогащения на дробильно-сортировочных и обогатительных фабриках, имеющих в схемах: до двух стадий дробления, до двух классов классификации по крупности и одну стадию сухого и мокрого обогащения;

· обслуживать флотационное и вспомогательное оборудование, выявлять и устранять неисправности в его работе, проводить чистку и смазку, управлять им;

· вести процесс обжига руды, шихты, материалов в отражательных печах и ретортах;

· регулировать подачу сырья, материалов, топлива, температурный режим в соответствии с рабочей инструкцией;

· вести журнал работы отражательной печи;

· управлять технологическими процессами и оборудованием дробильных, обогатительных, брикетных, агломерационных фабрик, цехов глиноземного производства (участков, установок);

· управлять технологическим процессом и оборудованием с пульта управления автоматизированных производств при осуществлении полного цикла технологического процесса одного участка, производства;

· контролировать и обслуживать системы автоматического регулирования;

· контролировать количество и качество загружаемого и расходуемого сырья и материалов, выхода готового продукта по показаниям средств измерений и автоматики;

· осуществлять оперативную связь с технологическими рабочими участка;

· вести процесс концентрации материалов обогащения на отсадочных машинах, концентрационных столах и на другом обогатительном оборудовании;

· регулировать равномерное питание отсадочных машин, концентрационных столов водой и исходным материалом;
· контролировать качество разделения материала обогащения на основании анализа отобранных проб всех продуктов отсадки и других видов обогащения;

· вести расчет и учет расхода сырья, материалов, полуфабрикатов, выхода готовой продукции по всем стадиям производства;

· вести учет количественных и качественных параметров технологического процесса, загруженности технологического оборудования;

· управлять дозировочными устройствами (установками) производительностью до 60 т/ч;

· обеспечивать установленный режим флотации и поддерживать плотность пульпы;

	Вспомогательные процессы обогащения


	иметь практический опыт:

· реверсирования и переключения движения конвейеров, регулирования степени их загрузки;

· регулирования натяжных устройств и хода ленты; 
· смазки роликов и привода, очистки ленты, роликов, роликоопор и течек;

· замены вышедших из строя роликов;

· удаления с конвейерной ленты посторонних предметов, уборки просыпавшейся горной массы;

· ликвидации заторов в лотках;

· смыва сливных канавок в маслостанциях;

· наблюдения за работой обслуживаемого оборудования;

· переключения коммуникаций;

· автоматической выгрузки и загрузки продукта под действием центробежной силы, промывки, пропаривания;

· наладки центрифуг на заданный режим;

· пуска и останова центрифуг, насосов и транспортирующих устройств;

· пуска и останова обслуживаемого оборудования;

· обслуживания автоматических фильтров;

· уборки зон обслуживания;

· чистки газопроводов, колосников, патрубков, топок и устранения заторов в течках питателей;

· регулирования процесса осветления оборотной воды и сгущения шлама;

· замера плотности слива;

· проведения контрольных анализов продукта;

· определения окончания процесса центрифугирования визуально и по результатам анализов;

· приготовления дезинфицирующих растворов, обработки обслуживаемого оборудования;

· чистки фильтров, промывки фильтровальных рам и трубопроводов;

· периодической отдувки осевшего гидрата сжатым воздухом;

· выявления и устранения неисправностей в работе обслуживаемого оборудования;

· замены, разборки рам, полотен, секторов фильтров;

· замера температуры в сушильных печах, загрузочных и разгрузочных камерах;

· регулирования влажности продукта, разрежения, температуры в соответствии с инструкциями;

· перекрытия шиберов и течек для распределения продуктов разных сортов по бункерам;

· обеспечения заданного теплового режима и скорости потока воздуха, пара, газов;

· выгрузки готового продукта из сушильных установок в транспортные сосуды, на транспортеры или выталкивания вагонеток;

· ведения производственного журнала;

уметь: 

· управлять конвейерами, элеваторами, шнеками, питателями, перегрузочными тележками, приводной станцией конвейера;

· наблюдать за исправным состоянием перегрузочных течек, натяжных барабанов, редукторов питателей, автоматических устройств, установленных на конвейере, за правильной разгрузкой материалов в приемные агрегаты;

· участвовать в наращивании и переноске конвейеров, соединении лент и цепей;

· выявлять и устранять неисправности в работе обслуживаемого оборудования;

· участвовать в подготовке к ремонту и ремонте обслуживаемого оборудования;

· обслуживать фильтровальные аппараты и управлять ими;

· наблюдать за технологическим процессом, температурой, концентрацией растворов, шлама, пульпы, чистотой слива;

· вести процессы: осветления (отбеливания) загрязненных жидкостей или твердых продуктов, разделения плохо фильтрующихся неоднородных смесей с небольшим содержанием твердой фазы или отделения жидкости от твердых продуктов при помощи центробежных сил на осадительных (отстойных) скоростных или сверхскоростных центрифугах периодического и непрерывного действия с автоматической выгрузкой (ножевой или скребковый съем, шнековая или пульсирующая выгрузка);

· контролировать и регулировать по показаниям средств измерений загрузку продукта, выгрузку измельченного или промытого осадка и подачу воды по количеству, уровню, удельному весу;
· вести процесс фильтрации пульпы на ленточных, барабанных фильтровальных аппаратах, вакуум-фильтрах непрерывного действия, на дисковых фильтрах и фильтр-прессах; контролировать и регулировать разрежения в зависимости от толщины осажденного слоя, интенсивности подачи пульпы, нагрузки на фильтры, давления и режима процесса фильтрации, степени очистки растворов по показаниям средств измерений и результатам анализов;

· вести технологический процесс сушки концентратов в трубчатых, многоподовых печах, камерах, на туннельных, электровибрационных сушилках, вакуум-сушилках и других сушильных и обжиговых установках;

· наблюдать за показаниями контрольно-измерительных приборов;

· определять степень готовности материалов сушки.


Задачами учебной практики являются:


Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ОПОП СПО по основным видам профессиональной деятельности для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии и формирования уверенности и готовности к

самостоятельной успешной профессиональной деятельности.
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики: 
Всего -  324 часа, в том числе:
В рамках освоения ПМ 01.–  108 часов;
В рамках освоения ПМ 02  -  108 часов.
В рамках освоения ПМ 03  -  108 часов.
3.2.Тематический план учебной практики
	№

п/п
	Наименование работ

	Количество часов

	1курс Учебная практика

ПМ.1 Подготовительные процессы обогащения полезных ископаемых
	108

	1


	Вводное занятие. Знакомство со слесарной мастерской, рабочим местом, с оборудованием, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности, правилами поведения учащихся при пожаре.
	6

	2


	Плоскостная разметка: Подготовка деталей к разметке. Упражнения в нанесении произвольно расположенных взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных прямолинейных рисок, под заданным углом. Построение замкнутых контуров. Разметка осевых линий. Разметка контуров деталей по шаблонам. Заточка и заправка разметочного инструмента.
	6

	3


	Правка и гибка металла: Правка полосовой и круглой стали на плите. Правка листовой стали. Гибка полосовой стали на ручном прессе.  Гибка труб в приспособлениях.
	6

	4


	Рубка металла: Рубка листовой стали по разметочным рискам, по уровню губок тисков. 
	12

	5


	Резка металла: Упражнение в постановке корпуса, в движении слесарной ножовкой. Разрезание угловой стали.
	6

	6


	Резка металла: Разрезание труб труборезом. Резание листового металла ручными ножницами. 
	6

	7


	Опиливание металла: Упражнения в держании напильника, в правильной постановке корпуса и ног при опиливании. Упражнения в движении и балансировке напильника при опиливании плоских по​верхностей. Опиливание широких и узких плоских поверхностей. Проверка углов угольников, шаблонов и простым угломером. Опиливание криволинейных поверхностей. Проверка радиусометром и шаблонами.
	6

	8


	Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий: Сверление сквозных и глубоких отверстий. Рассверливание отверстий. Сверление электродрелями. 
	6

	9
	Нарезание резьбы: Ознакомление с резьбонарезными инструментами (круглые, прогонка их по гото​вой нарезке). Нарезание наружных правых и левых резьб на болтах, шпильках, трубах. 
	6

	10


	Нарезание резьбы: Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Контроль резьбовых деталей.
	6

	11
	Паяние. Технология пайки. Подготовка деталей к пайке.  Технические условия на пайку. Контроль паяных соединений. 
	6

	12
	Комплексные работы: Изготовление различных деталей, при обработке которых применяется разметка, рубка, правка, гибка, резка и опиливание. Изготовление ведется по чертежам, инструкционно-технологическим картам и образцам. Изготовление различных деталей единично и небольшими партиями. 
	30

	13
	Итоговая практическая работа
	6

	
	ИТОГО
	108

	2курс Учебная практика

ПМ.2 Основные обогатительные процессы.
	

	1
	Инструктаж по ОТ. Требования охраны труда и правила безопасности при ведении технологических процессов, технические характеристики оборудования (подготовительные и основные).
	6

	2
	Изучение требований безопасности и правил безопасности при выполнении работ. Проведение анализа нарушения требований техники безопасности и правил безопасности.
	6

	3
	Проверка состояния исправности аппаратуры. Наблюдение за автоматическими регуляторами и приборам. Контроль и обслуживание системы автоматического регулирования. Выявление и устранение неисправностей в работе обслуживаемого оборудования. Пуск и остановка обслуживаемого оборудования.
	6

	4
	Наблюдение за показаниями средствизмерения, пуска останова и наблюдение за работой дозировочных устройств(установок) различных видов и вспомогательного оборудования.
	6

	5
	Периодическая очистка баков питателей реагентов от нерастворимого осадка.
	6

	6
	Наблюдение за состоянием и работой измерительной аппаратуры.
	6

	7
	Регулирование давления сжатого воздуха в пневматических флотационных машинах. Наблюдение за работой автоматических приборов.
	6

	8
	Наблюдение за технологическим процессом  флотации. Ведение производственного журнала. 
	6

	9
	Регистрация показаний приборов в производственном журнале. Устранение нарушений в ведении технологического процесса.
	6

	10
	Регулирование параметров технологического процесса. Поддержание заданного режима работы технологического оборудования по показаниям сигнальных устройств.
	6

	11
	Контроль и регулирование расхода сырья, вспомогательных материалов, электроэнергии и других показателей технологического процесса.
	6

	12
	Наблюдение за регулированием равномерного питания осадочных машин и исходным материалом. Пуск и остановка обслуживаемого оборудования.
	6

	13
	Регулирование подачи руды, воды, выхода продуктов обогащения. Равномерное распределение и регулирование подачи материалов на сепараторы.
	6

	14
	Наблюдение за показаниями средств измерений. Дозировка компонентов шихты, массы.
	6

	15
	Переноска и распределение поступающих растворов реагентов по расходным бокам и точкам питания.
	6

	16
	Периодические замеры правильности подачи составных частей шихты или массы на транспортирующие устройства или питатели, в формы, тару или к технологическом оборудованию; смешивание концентратов и шихты для 

получения заданного состава.
	6

	17
	Контроль качества шихтуемых материалов; проведение контрольных замеров концентрации растворов реагентов. 

Регулирование подачи сырья и воды.
	6

	18
	Чистка обслуживаемого оборудования. 
Дифференцированный зачёт
	6

	
	ИТОГО
	108

	3 курс Учебная практика

ПМ.3 Вспомогательные процессы обогащения
	108

	1
	Инструктаж по ОТ. Требования охраны труда и правила безопасности при ведении технологических процессов, технические характеристики вспомогательного оборудования.
	6

	2
	Изучение требований безопасности и правил безопасности при выполнении работ. Проведение анализа нарушения требований техники безопасности и правил безопасности.
	6

	3
	Выполнение работ по управлению конвейерами, элеваторами, шнеками, питателями, перегрузочными тележками, приводной станцией
	6

	4
	Выполнение работ по наблюдению за исправным состоянием перегрузочных течек, натяжных барабанов, редукторов питателей, автоматических устройств, установленных на конвейере
	6

	5
	Выполнение работ по наблюдению, за правильной разгрузкой материалов в приемные агрегаты.
	6

	6
	Выполнение работ по выявлению и устранению неисправности в работе обслуживаемого оборудования.
	12

	7
	Участие в работе по подготовке к ремонту и ремонте обслуживаемого оборудования.
	6

	8
	Выполнение работ по обслуживанию сгустителей.
	12

	9
	Наблюдение за технологическим процессом, температурой, концентрацией растворов, шлама, пульпы, чистотой слива.
	6

	10
	Выполнение работ по осветления (отбеливания) загрязненных жидкостей или твердых продуктов, разделения плохо фильтрующихся неоднородных смесей с небольшим содержанием твердой фазы или отделения жидкости от твердых продуктов при помощи центробежных сил на осадительных (отстойных) скоростных или сверхскоростных центрифугах периодического и непрерывного действия с автоматической выгрузкой (ножевой или скребковый съем, шнековая или пульсирующая выгрузка).
	6

	11
	Выполнение работ по контролю и регулированию по показаниям средств измерений загрузки продукта.
	6

	12
	Выполнение работ по контролю и регулированию по показаниям средств измерений выгрузку измельченного или промытого осадка и подачу воды по количеству, уровню, удельному весу.
	6

	13
	Выполнение работ по ведению технологического процесса сушки концентратов.
	6

	14
	Выполнение работ по определению степени готовности материалов сушки.
	6

	15
	Наблюдение за показаниями контрольно-измерительных приборов.
	6

	16
	Закрепление приемов выполнения работ по ведению вспомогательных процессов обогащения.

Дифференцированный зачёт
	6

	
	ИТОГО
	108


3. условия РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ практики 3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие слесарных и электромонтажных мастерских, а также производственные площадки Удачнинского горно-обогатительного комбината ПАО «АЛРОСА».
Технические средства обучения: 

рабочее место для обучающихся, комплект

деталей, инструментов, приспособлений, комплект бланков технологической документации, комплект учебно-методической документации.

1. Оснащение мастерских: 

Инструменты и приспособления: 
наборы слесарного и электромонтажного инструмента, 

Приспособления для выполнения практических работ,

 комплекты бланков технологической документации, 

инструкционные и инструкционно-технологические карты,

комплекты плакатов и схем,

комплекты учебно-методической документации, 

нормативно-справочная литература. 

верстаки слесарные с индивидуальным освещением и защитным экраном, параллельными поворотными тисками, сверлильный и заточный станки.

2. Цеха Удачнинского ГОКа

Оборудование:
 рабочие места по количеству обучающихся, включающее в себя оборудование для выполнения практических работ.
3.2. Общие требования к организации образовательного процесса

Учебная практика по ПМ.2 и ПМ.3 проходит на базовом предприятии обогатительной фабрики №12 Удачнинского ГОКа согласно заключенных договоров с руководителем предприятия и ГАПОУ РС(Я) «МРТК». 

Учебная практика включает в себя: 

- практика для получения первичных профессиональных навыков по выполнению слесарных работ – 3недели;
- практика для получения первичных профессиональных навыков по ведению основных процессов обогащения полезных ископаемых - 3 недели

- практика для получения первичных профессиональных навыков по ведению вспомогательных процессов обогащения полезных ископаемых - 3 недели

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения или преподавателями профессионального цикла.


Учебная практика для получения первичных профессиональных умений и навыков студентов   проводится в цехах базового предприятиях, имеющих необходимый технический потенциал.  При проведении учебной практики группа делиться на подгруппы от 2-х до 4-х человек. Практическое обучение первичным профессиональным умениям и навыкам проводится мастером производственного обучения совместно с наставником, назначенным приказом руководителя предприятия. Общее руководство практикой студентов осуществляет квалифицированный специалист предприятия. Методическое руководство практикой и контроль за её прохождением осуществляется мастером производственного обучения. Мастер производственного обучения совместно с прикреплённым специалистом распределяет студентов по рабочим местам, обеспечивает их индивидуальными заданиями в соответствии с программой, обучает производственным приёмам работы, контролирует соблюдение правил безопасности труда, санитарии и гигиены. Студенты в период прохождения учебной практики обязаны полностью выполнять задания, предусмотренные программой профессиональных модулей учебной практики. Контроль определения уровня приобретаемых умений и навыков должен осуществляться мастером производственного обучения ежедневно в условиях отработки программы. Мастер п/о проверяет результаты выполнения профессиональных модулей, дневники, проводит контрольные проверки.


Соответствие квалификации разрядов по рабочей профессии определяется квалификационной комиссией.   

3.4Кадровое обеспечение образовательного процесса

Наставники от предприятия и мастера производственного обучения (руководитель образовательной программы), осуществляющие  руководство практикой обучающихся,  должны иметь   квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года, опыт деятельности в организациях, соответствующей профессиональной сферы, является обязательным. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения/преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения студентами учебно-практических заданий. В результате освоения учебной практики, в рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме дифференцированного зачета.

	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	УП 1.01  ПМ.1 Подготовительные процессы обогащения полезных ископаемых

	ПК.1.1.
Обслуживать и эксплуатировать оборудование для ведения подготовительных процессов обогащения.
	Организация рабочего места в 

соответствии с требованиями ОТ.
	наблюдение и 

оценка деятельности 

обучающегося при 

выполнении практических 

заданий во время учебной и производственной практики

	
	Овладение знаниями по 

устройству и принципу действия 

оборудования для ведения 

подготовительных процессов 

обогащения

	оценка 

результатов сдачи 

теоретического экзамена по 

МДК

	
	Обслуживание и эксплуатация 

грохотов, дробилок, питателей, 

конвейеров, мельниц, 

классификаторов в соответствии 

с инструкцией по эксплуатации 

оборудования и требованиями  ОТ
	- экспертная оценка при 

выполнении практических 

заданий экзамена 

квалификационного

	
	Выявление неисправностей при 

обслуживании оборудования
	- наблюдение и оценка 

деятельности обучающегося 

при выполнении 

практических заданий во 

время учебной и 

производственной практики;

- оценка результатов 

решения ситуационных 

производственных задач

	ПК.1.2.
Вести процессы грохочения, дробления, измельчения.
	Выполнение операций в соответствии с требованиями, предъявляемыми к процессу грохочения
	- наблюдение и оценка 

деятельности обучающегося 

при выполнении 

практических заданий во время учебной и 

производственной практики

	
	Выполнение операций в 

соответствии с требованиями, 

предъявляемыми к процессу 

дробления и измельчения
	- наблюдение и оценка 

деятельности обучающегося 

при выполнении 

практических заданий во время учебной и 

производственной практики

	
	Отбор проб и проведение 

анализа в соответствии с 

инструкциями
	- наблюдение и оценка 

деятельности обучающегося 

при выполнении 

практических заданий во время учебной и 

производственной 

практики;

- анализ и оценка 

выполнения тестов

	
	Определение качества готовой 

продукции в соответствии с 

требованиями ТУ и ГОСТ
	- наблюдение и оценка 

деятельности обучающегося 

при выполнении 

практических заданий во 

время учебной и 

производственной 

практики;

анализ и оценка 

выполнения тестов

	УП 2.01 ПМ.2  Основные обогатительные процессы.

	ПК 2.1.
Обслуживать и эксплуатировать оборудование для ведения основных процессов обогащения.
	-Овладение знаниями по устройству и принципу действия оборудования для ведения подготовительных процессов обогащения 

-Организация рабочего места в соответствии с требованиями ОТ. 
-Своевременность и точность реализации требований инструкций по эксплуатации завода –изготовителя по каждому виду оборудования
-Владение технологией выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;
-обоснованный выбор, инструментов, приспособлений, мерительного и вспомогательного инструмента при выполнении слесарных и слесарно-сборочных работ в процессе обслуживания оборудования
- соответствие выполненных работ техническим условиям, технике безопасности.
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических заданий;

- контрольных работ по темам 

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Выполнение практических квалификационных работ.

	ПК 2.2.
Вести основные процессы обогащения.
	-точность исполнения технологических 

параметров и технологических карт 

подготовительных процессов обогащения
-Отбор проб и проведение анализа в соответствии с инструкциями 

-Определение качества готовой продукции в соответствии с требованиями ТУ и ГОСТ 

	Текущий контроль в форме:

- защиты работ на практических занятий;

- контрольных работ по темам 

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Выполнение практических квалификационных работ.

	УП 1.03 ПМ.3  Вспомогательные процессы обогащения

	ПК3.1
Обслуживать и эксплуатировать оборудование для ведения вспомогательных процессов обогащения.
	-Овладение знаниями по устройству и принципу действия оборудования для ведения подготовительных процессов обогащения 

-Организация рабочего места в соответствии с требованиями ОТ. 
-Своевременность и точность реализации требований инструкций по эксплуатации завода –изготовителя по каждому виду оборудования
-Владение технологией выполнения слесарных и слесарно-сборочных работ;
-обоснованный выбор, инструментов, приспособлений, мерительного и вспомогательного инструмента при выполнении слесарных и слесарно-сборочных работ в процессе обслуживания оборудования
- соответствие выполненных работ техническим условиям, технике безопасности.
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических заданий;

- контрольных работ по темам 

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Выполнение практических квалификационных работ.

	ПК3.2.
Вести процессы сгущения, фильтрования, центрифугирования, сушки
	-точность исполнения технологических 

параметров и технологических карт 

подготовительных процессов обогащения
-Отбор проб и проведение анализа в соответствии с инструкциями 

-Определение качества готовой продукции в соответствии с требованиями ТУ и ГОСТ 

	Текущий контроль в форме:

- защиты работ на практических занятий;

- контрольных работ по темам 

Зачеты по производственной практике и по каждому из разделов профессионального модуля.

Выполнение практических квалификационных работ.


